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Patentansprttche 



Schleifband mit einer durch ein verstarkende Fasern 
enthaltendes Kunstharzband uberbriickten Verbindungs- 
stelle, dadurch gekennzeichnet , daB die verstarkenden 
Pasern (10,11) zu einem wesentlichen Anteil wirr 
orientiert sind. 



2. Schleifband hach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet , 
daB die Pasern (10,11) in dem Kunstharzband im 
wesentlichen gleichmaBig verteilt sind. 

3. Schleifband nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Pasern (10,11) in dem Kunstharzband Uberwiegend 
auf dessen dem Schleifband (1) zugekehrten Querschnitt- 
seite angeordnet sind. 
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4. Schleifband nach Anspruch 3 f dadurch gekennzeichnet, 
daB die an der dem Schleifband (1) zugekehrten 
Oberflache (12) des Kunstharzbandes (8) teilweise 
freiliegenden Fasern (10,11) mit einer das Kunstharz- 
band (8) mit dem Schleifband (1) verbindenden Binde- 
mittelschicht (13) verbunden sind. 

5. Kunstharzband mit verstarkenden Fasern zum Oberbriicken 
der Verbindungsstelle eines Schleifbandes, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fasern (10,11) zu einem 
wesentlichen Anteil wirr orientiert sind. 

6. Kunstharzband nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern (10,11) im wesentlichen gleichmaBig 
tiber die Dicke des Kunstharzbandes verteilt sind. 

7. Kunstharzband nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern (10,11) im wesentlichen schichtformig 
in bzw. an dem Werkstoff des Kunstharzbandes (8) 
angeordnet sind. 

8. Kunstharzband nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern (10,11) uberwiegend in bzw. an der 

mit dem Schleifband (1) zu verbindenden Querschnittseite 
(12) des Kunstharzbandes (8) angeordnet sind. 

9. Kunstharzband nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Fasern (10,11) an der mit dem Schleifband (1) 
zu verbindenden Seite (12) teilweise frei liegen. 

10. * Verf ahren zum Herstellen eines Schleifbandes nach einem 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
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das vorgefertigte Kunstharzband mit dem Schleifband 
verklebt wird. 

11. Verfahren zum Herstellen eines Schleifbandes nach einem 
der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet , daB 
das vorgefertigte Kunstharzband im nicht ausgeharteten 
Zustand auf das ggf . mit einem Haftvermittler Oder 
Haftmittel versehene Schleifband aufgepreBt und aus- 
har ten gelassen wird, 

12. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, 
daB das thermoplastische Kunstharzband im heiB- 
plastischen Zustand aufgetragen und erstarren gelassen 
wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 Oder 12 , dadurch gekennzeichnet, 
daB das Kunstharzband im noch nicht Oder nur teilweise 
polymer isierten Zustand aufgetragen wird. 

14. Verfahren nach einem der Anspruche 10 bis 13 , dadurch- 
gekennzeichnet, daB das Kunstharzband auf das Schleif- 
band aufextrudiert und durch Druckanwendung angef ormt 
wird. 

15. Verfahren zum Herstellen eines Schleifbandes nach einem 
der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Kunstharzband auf dem Schleifband schichtweise 
aufgebaut wird, indem in eine zunSchst aufgetragene 
plastische Kuns their zschicht ein Wirrvlies zumindest teil- 
weise eingepreBt und die Kunstharzschicht erhSrten 
gelassen wird. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein Schleifband mit einer 
durch ein verstarkende Fasem enthaltendes Kunstharzband 
iiberbruckten Verbindungsstelle. 

Endlose Schleifbander werden durch Verbinden der Enden eines 
Schleifbandstiicks hergestellt. Die Verbindung muB eine hin- 
reichende Festigkeit und Fonnbestandigkeit aufweisen, ohne 
die Eigenschaften des Bandes an der Verbindungsstelle wesent- 
lich zu Sndern. Insbesondere darf die Verbindungsstelle nicht 
oder nicht wesentlich dicker als das sonstige Schleifband 
sein. Bekannt ist die Verbindung der Schleifbandenden durch 
ein die Verbindungsstelle uberbrtickendes Kunstharzband, das 
mit den benachbarten Randern der Schleifbandruckseite ver- 
klebt ist (DE-OS 24 50 775) . Es ist bekannt, dieses Band mit 
Gewebe auszurusten, urn ihm grSBere Festigkeit zu verleihen und ggf . auch 
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eine Herabsetzung seiner Dicke gegentiber unverstarktem 
Kunstharzband zu ermSglichen (DE-OS 20 22 316; DE-OS 24 52 589) . 
Im allgemeinen wahlt man fur die Richtung der Verbindung eine 
von der Bandquerrichtung abweichende Richtung in Gestalt einer 
sog. SchragstoBverbindung. Dadurch soil vermieden werden, daB 
die Verbindungsstelle ttber die gesamte Bandbreite gleich- 
zeitig auf einer Umlenkrolle auflauft, was nicht nur zu einer 
betrachtlichen GerauschbelSstigung ffihren kann, sondern auch 
die Bearbeitungsqualitat und die Haltbarkeit des Schleifbands 
verringert. Entsprechend schrSg verlSuft auch das die Ver- 
bindungsstelle uberbruckende Kunstharzband. Wenn die Faden- 
richtung des darin enthaltenen Verstarkungsgewebes mit der 
Langsrichtung des Kunstharzbandes ubereinstimmt , was fur die 
Herstellung am einfachsten ist, so verlaufen die GewebefSden 
schrag zur Langsrichtung des Schleifbandes und damit auch 
schrag zur Hauptbeanspruchungsrichtung der Verbindung, was zu 
unerwOnschten Dehnungen und FestigkeitseinbuBen fiihren kann. 
Man kann das Gewebe in dem Kunstharzband auch so anordnen, daB 
seine Faden in Schleifbandlahgsrichtung verlaufen; dies setzt 
jedoch voraus, daB das Kunstharzband aus einem grSBeren Sttick 
gewebeverstarkter Kunststoffolie schrSg geschnitten wird unter 
einem Winkel, der der Schragungsrichtung der Schleifbandver- 
bindung entspricht. Dies ist materialaufwendig und umstandlich 
und demzufolge kostspielig. Das gilt auch fur eine Schleifband- 
verbindung, die in einer Richtung orientierte Verstarkungs- 
fasem enthSlt (OS-PS 4 215 516) . - Wenn man zur Vermeidung der 
mit der Verwendung von GewebeverstMrkung verbundenen Nachteile 
unverstMrktes Kunstharzband verwendet, so muB man zur Erzielung 
der erforderlichen Festigkeit dies in groBerer Dicke verwenden, 
was in vielen Fallen nicht statthaft ist. 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Schleif- 
band der eingangs genannten Art bzw. ein Kunstharz- 
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band zum Verbinden von dessen Enden bzw. ein Verfahren zur 
Herstellung eines solchen Schleifbandes zu schaffen r die 
bei geringer Dicke des Kunstharzbandes unabhangig vom 
Schragungswinkel der Schleifbandverbindung hohe Pestigkeit 
mit geringer Verdickung der Verbindungss telle verbinden. 

Die erfindungsgemafle Losung besteht darin, dafl die das 
Kuns-bharzband verst&rkenden Fasern zu einem wesentlichen 
Anteil wirr orientiert sind. 

Auf den ersten Blick scheint die Losung in Gegensatz zu 
stehen zu der Erfahrung, dafi bei einer Gewebever&tarkung 
mit winklig zur Bandlangsrichtung verlauf enden FSden keine 
hinreichenden Festigkeiten und Dehnungswerte erreicht 
werden, denn auch bei wirrer Anordnung der Verstarkungs- 
fasern ist damit zu rechnen, dafl der grSflte Teil der Fasern 
winklig zur Bandlangsrichtung verlauf t. Jedoch hat die Er- 
findung erkannt, dafl bei bekannten gewebeverstarkten Kunst- 
harzbSndern die Festigkeit des Gewebes, in Fadenl&ngs- 
richtung gemessen, im allgemeinen wesentlich hSher ist als 
dies fur die Verbindungszwecke erforderlich ist und als 
an Kraf ten auf die verstarkenden FSden durch das sie ent- 
haltende Kunstharzmaterial des Bandes bzw, durch den das 
Kunstharzband mit der Schleifbandrttckseite verbindenden Kleber 
iibertragen werden kann. Dies ftihrt zu dem SchluB, dafl auch 
eine wesentlich geringere Anzahl von in Bandlangsrichtung 
verlauf enden Fasern zu einer hinreichenden Verstarkung 
fiihren kann. - - Ferner beinhaltet die Erfindung die Erkennt- 
nis, dafl die wirre Anordnung der Verstarkungsfasern die 
Kraftubertragung auf denjenigen (an sich kleinen) Anteil 
der Fasern erleichtert, die in Bandlangsrichtung verlauf en. 

... 7 
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Bel einer Wirrfaseranordnung 1st nSmllch jede einzelne Faser 
innerhalb der sle umgebenden Matrix infolge ihrer Krtlmmungen 
und der Vielzahl gleichmaBig verteilter Faserkreuzungspunkte 
sicherer verarikert als die einzelnen Fasern eines aerade 
durchlaufenden Fadens, von dent hochstens die auBenliegenden 
Fasern (und auch diese oft nur teilweise) einen direkten Ver- 
bund mit dem umgebenden Kunstharz aufzuweisen haben. Demzufolge 
wird jede einzelne in Schleif bandiangsrichtung verlaufende 
Verstarkungsfaser bei wirrer Anordnung wesentlich starker an 
der Kraftiibertragung beteiligt als in einer Fadengewebeanord- 
nung* Auch dies ist eine Erkiarung daftir, daB bei einer Wirr- 
faseranordhung die Zahl der in SchleifbandlSngsrichtung ver- 
laufenden Fasern zur Erreichung hinreichender Verbindungs- 
f estigkeit bei weitem nicht so groB zu sein braucht wie im 
Falle einer Gewebever starkung . - SchlieBlich kann die Eignung 
eines wirrfaseryerstarkten Kunststof fbandes zur erhShten Kraft- 
aufnahme in jeder beliebigen Richtung bei Schleifbandverbin- 
dungen auch deshalb besonders vorteilhaft sein, weil Schleif - 
bander allgemein und demzufolge auch deren Verbindungsstellen 
beim Schleifen gewolbter Gegenstande hSuf ig KrSften ausgesetzt 
werden, die nicht nur in LSngsrichtung verlaufen. - Besonders 
wertvoll ist die Eignung von wirrf aserverstarkten Kunstharz- 
bandern bei solchen Schleif bandverbindungen , deren Fuge nicht 
gerade, sondern wellenformig gezackt Oder gefingert ineinander- 
greifend veriauft, weil bei diesen die durch das iiberbriickende 
Kunstharzband zu ubertragenden Krafte je nach drtlicher Richtung 
der Fuge unterschiedlich gerichtet sein kannen. 



Es ist zwar bekannt (GB-PS 1 457 986) , eine Verstarkungsschicht auf 
die Riickseite eines Schleif bands aufzubringen, die als druck- 
empf indliches Band ausgebildet ist und wirr orientierte Fasern 
enthUlt; jedoch dient diese Verstarkungsschicht nicht zur Ver- 
bindung der Schleif bandenden an der StoBstelle. Sie soil in 
erster Linie die Reibeigenschaften bezttglich der Mitnahme des 
Schleif bands an der angetriebenen Rolle verbessern. Dariiber 
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hinaus verbessert sie auch - wie jede zusatzliche Schicht, 
welcher Art sie auch sei - die Zugfestigkeit des Bandes insge- 
samt. Jedoch lieB sich daraus nicht entnehmen, daB ein Kunst- 
harzband, das wirr orientierte Fasern enthalt, sich allein ftir 
die hochbeanspruchte StoBverbindung eines Schleifbandes eignen 
wvirde, nachdem zuvor alle Versuche auf die Verwendung von 
orientierten Fasern gerichtet gewesen waren. 

Unter Kunstharz ist im Zusammenhang der Verbindung jeder synthe- 
tische, polymere Werkstoff zu verstehen, der sich in Bandfonn 
zur kraftubertragenden Fugenuberbrilckung sowie zur Einbettung 
von Fasermaterial eignet. In erster Linie kommen beispielsweise 
Polyester, Polyamide und Polyimide in Frage. Asl Fasermaterial 
eignen sich vornehmlich Glas, Kohlenstoff und hochfeste Kunst- 
harze wie Aramid, aber auch mineralische und metallische Fasern. 
Ihre Lange liegt vorzusweise im Bereich vom 0,3-50 mm. Der 
Titer wird zweckmaBigerweise zwischen 2 den und 80 den gewahlt. 
Die Wahl der Faserlangen und -dicken ist selbstverstSndlich 
auch bis zu einem gewissen Grade von der Dicke der verwendeten 
Bandfolie abhangig, die zweckmaBigerweise zwischen 0,025 mm 
und 0,35 mm liegt. 

Es ist zweckmMBig, wenn die VerstHrkungsfasem in dem Kunst- 
harzband im wesentlichen gleichmaBig verteilt sind. Ein Band 
mit im wesentlichen gleichmaBig iiber den Querschnitt verteil- 
ten Verstarkungsfasern kann beispielsweise durch Extrusion 
Oder GieBen von die Fasern enthaltendem, schmelzflussigem 
Kunstharz erhalten werden. Wenn sich infolge der Stromungsvor- 
gange in der Diise eine gewisse Querorientierung der Fasern ein- 
stellt, so muB dies nicht unbedingt nachteilig sein, weil zum 
einen ein hinreichender Anteil auch noch anders orientierter 
Fasern verbleibt und ZU m anderen ein Obergewicht der quer 
orientierten Fasern im Hinblick auf die iiberwiegend quer ver- 
laufende Beanspruchung des Kunstharzbandes durchaus zweckmaBig 
sein kann. Im iibrigen kann eine solche tlberwiegende Quer- 
orientierung durch Nachbearbeitungsverfahren, die zu einer 
Vermehrung der Langsorientierung neigen, wie z.B. Kalandrieren, 
kompensiert werden. 
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ZweckmaBig kann auch eine solche Ausfuhrungsform sein, bei 
welcher die Faserns in dem Kunstharzband ttberwiegend auf dessen 
dem Schleifband zugekehrten Querschnittseite angeordnet sind, 
damit die Verbindungskrafte iiber einen geringeren Dicken- 
bereich des Kunstharzbandes in Form von Schubspann :ngen 
iibertragen werden mtissen. Zum einen ergibt dies grSBere 
Sicherheit; zum anderen geringere Dehnung. 

Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung kSnnen die Ver- 
starkungsfasern an der dem Schleifband zugekehrten Ober- 
flache des Kunstharzbandes wenigstens teilweise frei liegen. 
Dadurch kann namlich die Festigkeit der Verbindung des 
Kunstharzbandes mit einer zwischen diesem und der Schleifband- 
ruckseite befindlichen Bindemittelschicht verbessert werden. 
Besonders in diesem Zusammenhang bietet sich ein schichtf3rmiger 
Aufbau des Kunstharzbandes an, der aber auch in anderem Zu- 
sammenhang Vorteile haben kann. 

Wie an sich bekannt, kann das Kunstharzband mit den benach- 
barten Randem der zu verbindendeh Schleifbandenden ver- 
klebt sein. Daftir konnen die im Stand der Technik bewahrten 
Kleber verwendet werden. 

Alternativ kann auch das vorgef ertigte Kunstharzband im 
nicht ausgeharteten Zustand auf das ggf. mit einem Haftver- 
mittler Oder Haftmittel versehene Schleifband aufgepreflt 
und ausharten gelassen werden. Beispielsweise kann nicht oder 
nur teilweise polymerisiertes Kunstharz verwendet werden. 
Es kann auch bei Verwendung eines thermoplastischen Werk- 
stoffs schmelzfliissig auf getragen werden. Bei schichtweisem 
Aufbau des Kunstharzbandes besteht auch die MQglichkeit, 
dafl sich der nicht ausgehSrtete Zustand beim Auftrag des 
Bandes nur auf dessen dem Schleifband zugewendete Schicht 
bezieht. Ein besonderer Vorteil dieses Verfahrens besteht 
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nicht nur darin, daB sich eine innige Verbindung zwischen 
Kunstharzband und Schleifbandruckseite , ggf . ohne dickere 
Bindemittelschichten, erzielen iaBt, sondern daB in vielen 
Fallen auch noch elne Querschnittsfonuung des Bandes statt- 
finden kann. Wenn beispielsweise die an die Puge angrenzenden 
Rander keilformig angeschlif fen sind, kann das fiber lappende 
Band in die dadurch gebildete flache HShlung eingepreBt 
werden. so daB es einen komplementar doppelt keilfSrmigen 
Querschnitt erhait. - Bei diesem Verfahren kann von einem 
vorgeformten Band ausgegangen werden, das im plastischen 
Zustand auf die Verbindungsstelle aufgelegt und dann ange- 
preBt wird. Statt dessen kann es auch ohne Vorformung un- 
mittelbar aus einer Dfise im plastischen Zustand aufgebracht, 
verteilt und - mit Oder ohne Druckanwendung - ausharten 
gelassen werden. 

SchlieBlich besteht eine MSglichkeit zur Aufbringung des 
Kunstharzbandes auf der Riickseite des Schleifbandes darin, 
daB das Kunstharzband auf dem Schleifband schichtweise 
aufgebaut wird, indem in eine zunSchst auf getragene , 
plastische Kunstharzschicht ein Wirrvlies zumindest teil- 
weise eingepreBt wird, wonach man die Kunstharzschicht er- 
harten lSBt. Es kSnnen auch noch eine Oder mehrere weitere 
Schichten, die letzte als Deckschicht, aufgebracht werden. 

In jedem Ealle konnen die Fasern vliesf6rmig vorgeformt oder 
auch lose eingestreut werden. 

Schematische Ausfiihrungsbeispiele werden im folgenden anhand 
der Zeichnung eriautert. Darin zeigen: 
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Fig. 1 eine perspektivische Ansicht eines 

endlosen Schleifbandes, 

Fig. 2 und 3 zwei Draufsichten unterschiedlich ge- 

stalteter Verbindungsstellen, 

Fi g- 4 einen Langsschnitt durch eine 

Verbindungsstelle, 

Fig. 5,' 6 und 7 Draufsichten auf wirrf aserverstSrkte 

Kunstharzbander , 

Fig. 8 und 9 Querschnitte durch unterschiedliche 

Ausfiihrungsformen solcher Kunstharz- 
bander und 

Fig. 10 und 11 Langsschnitte durch unterschiedliche 

Ausfuhrungsformen von Verbindungs- 
stellen. 

Das Schleifband 1, das iiber Umlenkrollen 2 ISuft, ist aus 
dem ursprtinglich gestreckten Zustand durch Verbindung seiner 
Enden im Bereich der Verbindungss telle 3 endlos. Die Ver- 
bindungsstelle 3 verlSuft schrag in einem Winkel 4 gegenOber 
der Schleifbandquerrichtung. 

GemSB Fig. 2 bzw.3 kahn die Fuge 7 der Verbindungss telle 
geradlinig oder nicht geradlinig verlauf en; gezeigt ist in 
Fig. 3 eine Wellenschnittverbindung. 



GemSfl Fig. 4 besteht das Schleifband aus der zugfesten, 
flexiblen Dnterlage 5 und dem Schleifkornbelag 6. Bei 7 
erkennt man die Fuge zwischen den zu verbindenden Bandenden. 
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Die Verbindung wird vermittelt durch das Kunstharzband 8, 
das rait den benachbarten Randern 9 der Schleifbandriick- 
seite beispielsweise zur Klebung verbunden ist. 

Das Kunstharzband 8 enthalt Verstarkungsfasern, die kurz 
gehackt sein kSnnen, wie dies bei 10 in Fig. 5 schematised 
(wenn auch viel zu grob) dargestellt ist, oder auch sehr 
lang sein kSnnen, wie dies Fig. 6 bei 11 veranschaulicht. 
Die Verstarkungsfasern konnen aber auch aus kurzen bis 
langen Fasem 1 0 r 1 1 gemischt sein, wie dies in Fig. 7 
gezeigt ist. GemaB Fig. 8 kSnnen die Fasem 10,11 gleich- 
maBig iiber den gesamten Querschnitt des iibertrieben dick ge- 
zeichneten Kunstharzbandes 8 verteilt sein. GemaB Fig. 9 
konnen sie aber auch eine hShere Konzentration, insbesondere 
schichtfSrmig, in der N3he derjenigen Oberflache 12 des 
Kunstharzbandes aufweisen, die zur Verklebung mit der Riick- 
seite des Schleifbandes bestimmt ist. 

Vorzugsweise sind die Verstarkungsfasern uberwiegend in der 
Ebene des Kunstharzbandes orientiert, was sich beispielsweise 
durch Dehnung des Bandes nach dem Giefien in Langs- und/oder 
Querrichtung bewerkstelligen lafit. 

Wenn die Fasern 10, 11 gemaB Fig. 10 iiber die OberflSche 12 
hinausstehen oder mindestens teilweise in dieser frei liegen, 
konnen sie eine innige Verbindung mit der Bindemittelschicht 13 
eingehen, die in dem dargestellten Beispiel zwischen der Ruck- 
seite der Schleifbandunterlage 5 und dem Kunstharzband 8 
vorgesehen ist. 

In dem Beispiel gemaB Fig. 11 ist das Kunstharzband 14 in 
die Vertiefung eingeformt, die durch keilf Qrmige AnschrSgung 
der RHnder 15 der zu verbindenden Sehleif bandenden geformt 
wurde. 
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